La technologie reliant

P’entrepot ala production

Latransformation et l’lamélioration continue font partie de’ADN dela société métallurgique Alcorta
Forging Group. Dans cet esprit, elleainstallé un entrepdt automatisé de 14 métres de hautayant une
capacité destockage de 1115 palettes dans son usine de production d’Elgodibar (Pays basque). Supervisé
parlelogicielde gestion d’entrepdt Easy WMS de Mecalux, 'entrepdt déplace environ 300 palettes par
jour (entrée comme sortie des matiéres premiéres et des produits finis) avec précision et sécurité.

Pays: Espagne | Secteur:automobile et piéces de rechange
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Forger des solutions

Alcorta Forging Group est une entreprise
centenaire dansle secteur de lamétallurgie.
Basée a Elgdibar (Pays basque), elle est pré-
senteen Allemagne, en France, en République
Tcheque, en Afrique du Sud, en Chine et aux
Etats-Unis. Ses origines remontent 41911,
datealaquelleelle adémarrélafabrication
d’armes. Depuislesannées 80, elle concoit et
développe descomposants et piéces déta-
chées pourlesentreprises du secteurautomo-
bile. Lentreprise se caractérise par laqualité
deses produits, sarecherche constanteen
matiére d’innovation et sonengagement
enverslerespectdel’environnement.

Avec un chiffre d’affaires annuel de plus

de 70 millions d’euros, dont 85 % a l’'export
(principalement verslaFrance, ’Allemagne
etI’Afrique du Sud), Alcorta Forging Group
s’estimposée comme I’'une des entreprises
espagnolesayantle plus grand rayonnement.

Le moteur du centre de production
Lentreprise posseéde une usine de production
aElgdibar (Pays basque) ou elle fabrique et
distribue chague année prés de 20 millions
de pieces et composants pour les marques
leaders de 'automobile.
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Alcorta?

FORGING GROUP

AVANTAGES

* Une entiére tracabilité: gracea
Easy WMS, I'entreprise identifie
I'origine et les différentes étapes
traversées par chaque produit toutau
long du processus de production.

*Unentrepdtintégré:l'entrepot
remplit la fonctionimportante
d’approvisionnement de la production
en matiéres premieres et deréception
etd’expédition de 150 palettes de
produits finis parjour.

¢ LPoptimisationde I’espace: mesurant
13mdehautet54 mdelong,les
rayonnages exploitent I’espace de
’entrepot au maximum, obtenant ainsi
une plus grande capacité de stockage.




Pour Alcorta Forging Group, la satisfaction
duclient est une priorité, c’est pourquoison
travail au quotidien consiste a concevoir et
développer de nouvelles solutionsrépon-
dantaux besoinsd’'un marchéde plusenplus
exigeant. José Antonio Fernandez, respon-
sabledel’entrepdt d’Elgdibar, souligne que
I’'entreprise transforme et améliore assidU-
ment toutes ses opérations afindelesrendre
plus efficaces: « Nous vivons actuellement
un processus de croissance sans précédent.
Pour servirun plus grand nombre de clients,
nous nous efforcons d’améliorer et d’au-
tomatiser tous nos processus,y comprisla
logistique. »

Conformément a cet objectif, Alcorta Forging
Group ainauguré un entrepo6t automatisé
connecté de maniere bidirectionnelle aux
lignes de production. Il a pour fonctionde
stocker les matiéres premiéres qui doivent
ensuite étre envoyées al’'usineet,enméme
temps, de stocker et d’expédier les produits
finis. José Antonio Fernandezinsiste surle
fait que, « avec ce projet, nous souhaitons
réaliser unsuivifiable des stocks, de l'arrivée

des matiéres premiéres al’envoides com-
mandes aux clients ». Entenant compte de
ces parametres, lelogiciel de gestiond’entre-
po6t Easy WMS de Mecalux a étéinstallé.

Celogiciel centralise toutes lesinformations
surles produits et surveille leurs mouve-
mentsauseindel’entrepdt, garantissant
ainsiune entiére tracabilité. Concernantla
conceptiondumagasin, Fernandez ajoute
gue « nous voulions exploiter la hauteur
dubatiment pour obtenir une plus grande
capacité de stockage ». Le magasin mesure
13mdehautet54 mdelong.Sesdeuxallées
arayonnage asimple profondeur lui per-
mettent de stocker 1115 palettes contenant
plus de 300 références différentes.

Une solution automatique
Lentrepdt se compose de deux zones de
travail clairement différenciées:

Face avant desrayonnages (connexiona
laproduction):les produits finis sont recus
et les matiéres premiéres sontexpédiéesa
'usine.

Zones de travail de I’entrepot
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Les avantages d’installer un entrepot automatisé

» Productivité et disponibilité. Lentrepot peut fonctionner 24 heures sur 24 aplein
régime.

» Uneréduction des colits d’exploitation. Commeiil fonctionne de maniere automa-
tique, il requiert un nombre limité de personnes et de moyens.

» Uninventaire permanent. Le systéme de gestionidentifie et contréle a tout mo-
ment la situation de la marchandise.

» Une exploitation optimale de I’espace. Lesrayonnages optimisent I'espace pour
obtenirla plus grande capacité de stockage possible.
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Cotéde l’entrepot (connexionavecles
quais de chargement et déchargement):
c’esticigu’arrivent les matiéres premiéresen-
voyées par les fournisseurs ou autres usines
del’entreprise et que les produits finis sont, a
leur tour, expédiés aux clients finaux.

Chaquejour, 150 palettes entout sontrécep-
tionnées (enprovenancedes quaisetdela
production). Elles doivent toutes passer par

un posted’inspection ou leur poids, leurs
dimensions et leurs caractéristiques sont va-
lidés etreconnus conformes aux paramétres
établis et requis dans I'entrepot. A ce méme
poste, Easy WMS identifie chaque article et

le saisit dansle systéme. Ensuite, il lui attribue
unemplacement enfonctiondesonniveaude
demande et desatypologie, a savoirs’il s’agit
d’un produit fini ou d’'une matiére premiére.

« Cette méthode de travail nous a permis

{1

« L’entrep6t remplit la fonction pour laquelle il a été concu :
s’intégrer parfaitement aux opérations du site de production.
Cette solution automatique nous a permis d’optimiser
le contréle des stocks et la préparation des commandes. »

José Antonio Fernandez
Responsable de I’entrep6t d’Alcorta Forging Group a Elgdibar
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d’optimiser lesressources dédiées au contrble
du stock », explique José Antonio Fernandez.

Labonne organisation delamarchandise
dansl’entrepbt a unimpact positif sur toutes
les opérations. Selon le directeur de I’entre-
po6t, « nous sommes désormais en mesure
deréaliserlestaches de stockageetde
préparation des commandes de maniere

plus souple etrapide ». De plus, Easy WMS
connait automatiguement 'emplacement
exact dechaquearticle,atoutmoment.La
tracabilité compléte de lamarchandise réduit
considérablement la possibilité de commettre
deserreurs. Easy WMSestintégréal’lERP
d’Alcorta Forging Group. Les deux systémes
communiguent de maniere permanente et
bidirectionnelle dansle but de gérer I’entrepot
efficacement et derentabiliser tous les pro-
cessus logistiques.

Dans chaque allée, un transstockeur a deux
colonnes déplace les palettes des positions
d’entrée al’emplacement attribué parle WMS,
aune vitesse de translation de 120 m/min.
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Easy WMS communique
avec’ERP d’Alcorta Forging
Group pour connaitre

les matiéres premiéres
aenvoyer alaproduction
etles produits finisregus

Ces équipements automatiquesrationalisent
les processus dérivés du stockage, delapré-
paration et de I'’expédition dela marchandise.

Comme pour les entrées, 150 palettes
quittent chaquejour 'entrepdt avec deux
destinations possibles:d’une part, les ma-
tieres premiéres envoyées en production
et, d’autre part, lescommandes distribuées
aux clients. Les palettes quittent I'entrepobt
de maniére séquencée entenant comptede
lacommande oudel’itinéraire de transport.
Ellesrestent groupées enattendant d’étre
chargéesdansle camiondetransport.

Intégration et automatisation
L'automatisation de lalogistique permet

un flux continu des marchandises, enaug-
mentant la productivité, en minimisantles
erreursetenréduisantles colts pour Alcorta
Forging Group. Son nouvel entrepdt est
parfaitementintégré alaproductionafinde
fournirles matieres premiéres nécessaires a
lafabrication de prés de 20 millions de pieces
et composants paran.

Latechnologieestlelienquirelielaproduc-
tionau stockage avec une précision maximale.
Lestransstockeurs etlesconvoyeurs accé-
lérent aussiles processus d’entrée et d’ex-
pédition de lamarchandise. De plus, le WMS
garantit une entiere tracabilité des produits.



