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La combinaison de cing

systémes de stockage ABAFOODS
augmentent la productivité

du fabricant de boissons

de stockage approprié ases
Abafoods aagrandison entrepdt central localisé a Badia Polesine, dans le nord-est de I'ltalie, destiné a caracteristiques etasarotation dansles
.. . . - . , . N guatre zones dont dispose Abafoods.
approvisionner son centre de production et stocker ses produits finis. Mecalux ainstallé cing systemes

destockage quise partagent4 500 m2afindetirerle meilleur partide I'espace disponible, d’augmenter

* Opérations optimales:
'emplacement de chaque entrepot

lacapacité pouratteindre plusde 6 000 palettes, et de satisfaire lademande croissante du marché. respecte un circuit logique et optimal,
. . : . quitient compte des processus de
Pays: Italie | Secteur: alimentation et boissons production.

* Capacité de stockage élevée:en
installant principalement des systemes
paraccumulation, il est possible
d’optimiserle volume de I'entrepdt et
d’obtenirla capacité de stockage dont
Abafoods abesoin.
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Les besoins d’Abafoods

Abafoods est une entrepriseitalienne spécia-
lisée dans lafabrication de boissons biolo-
giquescomposéesd’ingrédients tels quele
riz,le sojaoul’avoine. Ces derniéres années,
ellearéussiaaugmenter sesexportations
graceal’innovation continue de ses produits.

Lentreprise, quiatoujours étroitement
collaboré avec Mecalux pour trouver lameil-
leure solutionasesbesoins logistiques, ade
nouveau faitappel a Mecalux afin d’agrandir
sonentrepdt et de'adapter ases exigences.
Lentreprise doitaugmenter sa capacité de
stockage et optimiser tout le flux opérationnel.
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Compositionde I’entrepot

Linstallation d’Abafoods se compose de
quatre zones distinctes: I'entrepot d’embal-
lage et de conditionnement, 'entrepo6t de
fabrication contigu au centre de production,
et deux entrepots de produits finis, dans
lesquels sontrépartiesles marchandisesen
fonctiondeleurrotation.Mecalux ainstallé
cing systémes de stockage différents, dont
quatre aaccumulation, qui permettent d’ob-
tenirune capacité de plusde 6 000 palettes
de poidsetdimensions variés:

- Rayonnages aaccumulationdrive-in.
-Rayonnages aaccumulation push-back.

- Systéme paraccumulation semi-automa-
tigue Pallet Shuttle.

- Rayonnages sur bases mobiles Movirack.
- Rayonnages a palettes.

L’entrepot d’emballage

etde conditionnement

Dansune méme zone, se trouvent deux
systémes de stockage différents ayant des
utilisations trés distinctes. Des rayonnages
push-back composés de 144 canaux ont été
installés pour stocker jusqu’a quatre palettes
en profondeur. Les manceuvres sont trés
rapides et sont toujours effectuées parle
méme cété durayonnage. Les opérateurs ne

pénétrent pasal’intérieur des allées de stoc-
kage, carles palettes sontintroduites dans
chaqgue canal et sont déplacées par poussée,
aumoyend’un chariot élévateur.

Lapremiére palette estinstallée alapremiere
position du niveau (la plus proche de l'allée),
surdes navettes. Lors du positionnement de
ladeuxiéme palette, lapremiére est poussée,
etainside suitejusqu’aremplirle canal. Les
rayonnages sontlégerementinclinés afinde
permettre aux unités de charge d’avancer par
gravitéjusqu’alapremiére position de sortie
lorsque la palette située dans cetemplace-
ment est extraite.

Unsystéme de stockage Movirack a éga-
lement étélivré. Unrayonnage simple et
quatrerayonnages adoubleaccésont été
construits (trois d’entre eux étant mobiles).
Lesrayonnages sont situés sur des bases
mobiles quise déplacent latéralement eten
toute autonomie, une fois que l'opérateur a
lancé 'opération par I'intermédiaire d’une



télécommande. Les niveaux sont équipés

de panneaux grillagés, ce quipermet de
déposerdes palettes de faible qualité et de
dimensions trésvariables. Il s’agit d’'un sys-
téme paraccumulation qui optimise I'espace
disponible ensupprimantlesalléestouten
facilitant 'accés direct aux marchandises
lorsque I'allée de travail ou se trouve le pro-
duitarécupérer estouverte.

Afinde protégerle personnel, des mesures
de sécurité ont étéintégrées, commedes
barrieres externes etinternes équipéesde
cellules photo-électriques, quiinterrompent
toute activité lorsque des opérateurs
manceuvrent dans l’allée.

L’entrep6t de fabrication

L'entrepo6t de fabrication se trouve a coté du
centre de production et est équipé de deux
systémes de stockage distincts quiréalisent
desfonctions spécifiques. Afin de fournir
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les produits indispensables au processus de
production d’Abafoods, les rayonnages a
palettes paraccumulation drive-in stockent
temporairement les matériaux utilisés pour
’emballage et le conditionnement de chaque
journée de travail. D’autre part, un bloc
derayonnages desservis parunsysteme
semi-automatique paraccumulation Pallet
Shuttle a été misenplace, etestréservéala
marchandise quireste en quarantaine. Celle-
ciest stockée pourune durée déterminéeen
attente de sa vérification et delaréalisation
des contréles qualité. Une fois cette phase
réalisée, chaque palette estrangée enfonc-
tion de sarotationetunemplacement luiest
assigné.

L’entrep6t de produits finis 1

Les produits finis sont stockés dans deux
entrepots. Lentrepot de produits finilentre-
poselamarchandise arotation moyenne et
faible (type B et C). Mecalux ainstallé trois

systémes de stockage différents:lesrayon-
nages push-back, lesrayonnages par accu-
mulation et le systeme semi-automatique
Pallet Shuttle. Le systéme semi-automatique
Pallet Shuttle est adapté aux besoins logis-
tiques d’Abafoods et aux dimensions de ses
marchandises. Celui-ci contribue aréduire de
maniére significative le temps de manceuvre
desopérateurs, tout en optimisant lacapa-
cité de stockage offerte parle systéeme par
accumulation.

L’entrepot de produits finis 2
Cetentrepot est destiné a stocker lamar-
chandise aforte rotation (type A), déposée
danslesrayonnagesaaccumulation. Le sys-
téme répond aux exigences d’Abafoods, et
tire le meilleur parti possible de la surface dis-
ponible. Les chariots pénetrent dans chaque
allée de chargementaveclesfourcheslevées
alahauteurduniveauauquel 'opération doit
étre effectuée. Desrayonnages a palettes
ont étéinstallés pourassurerunaccésdirect
alamarchandise, et permettent deréaliserle
picking directement aux niveaux inférieurs.
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